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Denne oppfinnelse vedr0rer et element, s«rlig skruehode, 
mutterhode, 10s t eller fast akselhode, n0kkel- eller koblingshode 
for samvirkning med det f0rstnevnte hode, hvilket hode er utf0rt med 
utvendig eller forsenket gripeflate, omfattende et legeme med et par- 
ti som har en f0rste rekke med innbyrdes adskilte, halvsylindriske 
flater og en annen rekke med halvsylindriske flater som alternerer 
med flatene av den f0rste rekke og slutter seg tangentialt til disse 
med kriimningsaksene av de to rekker av flater forl0pende i det ve- 
sentlige parallelt med hverandre og med legemets senterakse hvor 
kriimningsaksene for den f0rste rekke med flater er beliggende mellom 
de respektlve flater og senteraksen, og krumningsaksene for den an- 
dre rekke med flater i forhold til senteraksen er anordnet pa den 
motsatte side av den respektive flate, hvor tverrsnittet av flatene 
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i nevnte parti har synunetrisk, i det vesentlige seksarmet konfigura- 
sjon, med krumnlngsaksene for den f0rste rekke med flater sammenfal- 
lende med spissene av en tenkt regulaer sekskant. Oppfinnelsen vedr0- 
rer ogsa et verkt0y for fremstilling av elementet, 

Et koblings.element med sekskantet form som ofte benyttes 
for overf0ring av dreiemoment fra en drivende enhet til. en.dreven en- 
het omfatter seks plane flater som er anordnet symmetrisk om en sen- 
terakse. Pa grunn av den store driwinkel og punktkontakter mellom 
tilst0tende flater som er i inngrep, overf0res drivmomentet pS lite 
effektiv mate fra den drivende enhet til den dreyne enhet • Avhengig 
av toleransegraden mellom f latene har den drivende enhet s motsatte 
flater tendens til & kiles fra hverandre sfiuutidig som sonene hvor 
spenninger konsentreres, sasom den drevne enhets skarpe hj0rner, 
overbelastes. For a nedsette risikoen for svikt i en av de to erihe- 
ter utf0res disse ofte forst0rret for derved & redusere spenningen 
pr. flateenhet til en verdi innenfor styrkegrenser for det metall 
som koblingsdelene er fremstilt ay, Koblingsdelene har derfor lett 
for a bli tunge, hvilket ogsi er -uheldig spesielt i de tilfelle hvor 
det 0nskes minst mulig vekt, .og: dessuten kostba^ 
ma benyttes kostbare legeringqr. , . . ... 

Man har og^i f oresl&tt med dette for 0ye i anordne f lere 
noter med rette hj0rner fordelt rundt: den drevne dels omkrets og i 
forsyne den drivende del med lignende komplementaare noter pi overf la- 
ten, men slike med noter utformede flater er kostbare i fremstilling, 
idet de krever mange bearbeidelsesoperas joher i maskiner og de omfat- 
ter dessuten mange spennirigs0knihgss6ner silk at koblinger av denne 
type Ikke har vSrt betraktet som hensiktsmessitfe unntatt p4 noen be- 
grensede felter. 

Til samme form&l har man ogsa tidligere foreslitt i forsy- 
ne den drevne del med en overf latekonf igurasjon bestaende av 12 min- 
dre drivflater som enten er plane eller krumme og enten indre eller 
ytre og som er jevnt fordelt over 360^ og dahner en rekke alterneren- 
de kammer og riller eller daler med i det vesentlige samme bredde. 
Slike utf0relser tillater ikke overf 0ring £i;v -si store drivmomenter 
som det er n0dvendig for a m0te dagens krav. Nir en slik kobling ut- 
settes for store dreiemomenter, vil enten deri drivende del.sprekke 
eller de forholdsvis smale ribber pi den drevne del vil skjaeres av. 
Den sistnevnte svikt medf 0rer • vanligvis at den drevne del tvinges 
bort fra den drivende. 
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Man har ogsS foreslatt korsformede forsenkninger med kpm- 
plementaert utformede drivende deler bestaende av et an tall forholds- 
vis smale vlnger sbm rorl0pei: fadiait utover fra seriteraksen. Sll- 
ke anordninger ,har flere ulemper og den viktlgste av dem er den van- 
skelige frakobling som krever en stor kraft 6g som kan vaere ganske 
trettende or opera t0ren . Vlktigere er Imidlertid f remstillingspro- 
blemet, tdet det kreyes stor n0yaktighetsgrad for forsenknlngen 1 
den drevne del og det samyirkende stykke av den drivende del. Bruks 
tlden fox. stanser eller presser som benyttes til forming 'a v fordyp- 
nlngen 1 den drevne del er forholdsvls kdrt/ silk at verkt0yomkost- 
nlngene blir:.h0ye,: Hva den drivende del angar, krever den vahllgvis 
flere presseoperasjbner som i noen tilfelle ma etterf01ges av smiope 
rasj oner som alle bidrar :,tll ' f orholdsvis .h0ye prbduks jonsomkostnln- ' 
ger. . :^> :. • . . .. • ^ . 

Hensikten med op^f iiinelsen er ved en hen s Ik t sme s s Ig ut for- 
ming av kobllngselemehtet S unngS, de . nevhte ulemper i Elementet if 01 
ge oppflnnelsen utmerker seg i det vesentlige ved at krumningsr^idien 
for den f0rste rekke med flater eirbmtrent '5 til 10% av hoveddlamete 
ren for nevnte f0rste rekke med flater > at kiriimningsradlen fpr den 
andre rekke med flater er st0rre eriri det dobbelte av radien for deri 
f0rste rekke med flater silk at' vinkelutstrekningen av den andre rek- 
ke med flater er ve?entlig stjirre enn ^vinkelutstreknlngW for den 
f0rste rekke med flater 'som. er i.st0rrelsesordenen 20 til 25^, at 
differanseh mellom* deri maksijiia,le radlale dimensjon av den f0rste rek- 
ke med flater og den monimale radlale dimensjon aV den andre rekke 
med flater er omtrent 50% st0rreenn radien av den f0rste rekke med. 
flater, og at tilst0tende oyer f latepartier av nevnte f0rste og andre , 
rekke med Clatei: danner en drivf late med en driwlnkel fra 10 til 
20^r hvor drlw.lnkelen er def inert som vinkelen mellom en linje som 
er tax>gent : m^ed punktet hvor f latene kommer . sammen og. nevnte legemes : 
radius som skjsrer den halvsiylindriske f late av cLen f0rste rekke med 
flater umiddelbart ved nevnte drivf late. 

- Den nye f latekonf igurasjon som er tilveiebragt if0lge opp- 
flnnelsen er slik at den lett kan anvendes istedenfor forskjellige 
mer vanlige former for overf latekonf igurasj oner og er meiget univer- 
sal med hensyn til sin anvendelighet . Konf iguras jpnen if01ge oppfln- 
nelsen er ikke bare anvendelig, for ytterhoder pa drivdeler, men like 
godt for drivf orsenknlnger med en indre koblingsf late. Oppflnnelsen 
kan ogs& brukes 1 forbindelse med et stort antall forskjellige pro- 
dukter, s&som l&ser og drivde.ler til samme, koblingsstykker , koblin- 



128968 4 

ger for overf0ring av dreiemomenter og verkt0y til bruk med samme, 
inklusive skrun0kler, hullestempler, matriser, dyner o.l. 

Differansen mellom den maksimale radiale dimensjon av den 
f0rste rekke med f later og den minimale radiale dimensjon av den an- 
dre rekke med flater er mellom 25 og 30% av nevnte maksimale radiale 
dimensjon. Derfor faes arbeidsf later med forholdsvis stort areal, 
dvs. stor flatekontakt mellom hvert par tilst0tende flater og en for- 
holdsvis liten driwinkel mellom de drivende og de drevne partier. 
De forholdsvis store arbeidsf later eller kontaktf later mellom de dri- 
vende og drevne deler sikrer sm& pakjenninger pr. flateenhet, og da 
skarpe hj0rner er fullstendig eliminert i omkretsretningen, f innes 
det heller ingen soner med spenningskonsentras joner . Pi grunn av 
anvendelsen med krumme flater kan de komplementaert sammenkoblbare 
partier lett fremstilles med stbr n0yaktighetsgrad ved hjelp av smi- 
stempler og dyner og da skarpe hj0rner ikke forekommer, vil ogsa 
verkt0yet ha lang brukstid. 

. Oppf innelsen skal forklares narmere ved hjelp av eksempler 
under henvisning til tegningene, hvor: 

Fig, 1 er eit sideriss .av en del av en ISseinnretning som 
viser et hode utformet i samsvar med oppf innelsen, fig. 2 er et 
grunnriss av hodet if01ge fig, 1, og fig, 3 yiser skjematisk og mer 
detaljert den tilveiebragte konf iguras jon med hensyn til omkretsen 
av hodet for innretningen if01ge. fig. 1 og 2. 

Fig. 4 viser et arbeidsstykke hvorav en laseinnretning 
if0lge fig, 1 og 2 kan fremstilles, fig. 5: er et sideriss og viser 
arbeidsstykket eller emnet under et mellomtrihn av fr ems till ingen, 
og fig. 6 er et sideriss tildels i snitt av et verkt0y*som benyttes. 
til forming, av hodet for laseinnretningen if01ge fig. 1, mens fig. 7 
er et sideriss som viser hele "stykket etter at hodet er ferdig. 

Fig. 8 er et sideriss tildels i snitt av en dreven ehhet 
med en drivende enhet som er montert pa hodet av den f0rste enhet. 
Fig. 9 er et sideriss av et koblingsskaft av et drivverkt0y, fig. 10 
et tverrsnitt langs linjen 10-10 pa. fig. 8, og fig. 11 et tverrsnitt 
som kan sammenlignes med tverrsnittet if01ge fig. 10 og som viser en 
tidligere kjent utf0relse. . 

Fig.. 12 viser et snitt gjennqm.. en dreven del i form av en' 
laseinnretning med forsenket drivhode, fig, 13 er et grunnriss av 
innretningen if01ge fig,- 12, og fig, 14|viser i snitt et verkt0y til 
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bruk i forbindelse med f remstillingen av innretningen if^lge . fig, 
13, mens fig,.15 er et slderlss av et parti av et ytterligere driv- 
verkt0y til bruk med innretningen if0lge oppf innelsen. 

Fig, 16 og 17. er hhv. sideriss og grunnriss av en mutter 
med overf lateutforming i samsvar med oppf innelsen, . fig. 18 et lengde 
snitt gjennom en r^rkobling i samsvar med oppf innelsen, og fig. 19 
et snitt langs linjen. 19-19 pa fig. 18. - 

Fig. 20 og 21 er hhv. diametralsnitt og grunnriss av en 
ytterligere f orbindelsesinhretning i samsvar med oppf innelsen, og 
fig. 22 og 23 er sideriss og grunnriss av en ytterligere utf0relse 
if01ge oppf innelsen. 

Fig. 24 viser et tverrsnitt av en sekskantet hylsen0kkel 
anbragt over et ytre drivhode if01ge oppf innelsen, fig. 25 et tverr- 
snitt av en sekskantet enden0kkel airibragt i en forsenkning i samsvar 
med oppf innelsen, fig. 26 er et sideriss som viser en skrun0kkel an- 
bragt pa et ytre drivhode utf0rt i samsvar med oppf innelsen, fig. 27 
et snitt langs linjen 27-27 pi fig. 26, og fig. 28 viser' et snitt 
langs linjen 28-28 pa fig. 2, ; - , . 

Oppf innelsen' skal fbrklares f0rst i foirbindelse med en kob 
lingsanordning for overf0rin^ av iireiemomenter slike som kari vaere an 
ordnet mellom en drivende enhet og en komplem^entaer dreven enhet, f . 
eks. en lase^ eller f esteinhretning og- en drivinnretning eller h0k- 
kel til bruk med samme. Fig. 1,2 og 3 viseir hodepartiet av en fes- 
teinnretning 10 med et skaft 10 og et hode 12 av den utvendige type, 
dvs. som drives utenfra og hvor skaftet har et gjenget parti 14 ved 
den annen ende. Hodet 12 har en forst0rret basis eller fast bare- 
skive 15. Hodet 12 er delvis begrenset ved en f0rste rekke av seks 
i avstand fra hverandre anordnede, halvsylindriske flater 18. Som 
vist mer detaljert pa fig. 3 er flatenes 18 akser 20 anordnet mellom 
f latene 18 og senteraksen 19. De respektive flaters 18 akser 20 er 
anordnet ved spisser av en regulaer s.ekskant som er vist med strekede 
linjer 21. En annen rekke med seks halvsylindriske flater 22 er an- 
ordnet avvekslende med flatene 18 og gar jevnt og tangentialt over 
i de sistnevnte flater. Aksene for flatene 22 i den annen rekke er 
vist ved 24 og befinner seg i forhold til senteraksen 19 pa den mot- 
satte side av de tilsvarende flater 22. Krumningsradion 13 for krum 
flatene er forholdsvis liten, fortrinnsvis fra 5 til 10% av den om- 
skrevne sirkels diameter (hoveddiameter) 25. krumningsradien for 
flatene 22 i den andre rekke med flater er betydelig st0rre enn 



128968- 

krumningsradieh for f latene 18 og som vist noe mer enn dobbelt sa 
stor som deri sistnevnte radius^ slik at vinkelutstrekningeh av flate- 
ne 22 er meget st0rre enn av f latene 18^ Av fig. 3 fremgar at vinke- 
len 17 for armene som er dekket med f latene 18 er omtrent 20 til 25^ 
slik at vinkelen for.de krumme f later 22 er mer enn dobbelt sa stor 
som for f latene 18. Flatene 18 kan derfor sies S begrense hj0rhene 
av en sekskantet eller seksarmet figur hvis sider bef inner seg mel- 
lom hj0rhene. ... 

Det kan sees at den st0rste diameter 25 av overf latene av 
den f0rste rekke er meget st0rre enn den minste diaineter 26 . tatt 
over de mellomliggende f later 22 hvor halvparten av differansen mel- 
lom den. st0rste og den minste diameter er antydet ved 28. Med andre 
ord kan sies at avstanden.28 syarer til dybden av forsenkningene el- 
ler dalene mellom armene eller kammene som er dannet ved flatene 18 
og denne avstand utgj0r forskjellen mellom den st0rste radiale di- 
mensjon av flatene 18 og den minste radiale dimensjon av flatene 22. 
Denne differanse er fortrinnsvis mellom 20% og 30% av den st0rste 
radiale dimensjon bgogsa omtrent 50% st0rre enn for krumningsradien 
13 av den f0rste rekke med f later. ■ - 

Nar den pa fig; 2 vistis festeinnrething fremstilles, skil- 
les f0rst et emne fra en stanglengde e.l., fieks; ved 40 som vist p4 
fig. 4. Under et f0rste slag som meddeles emnet i en kaldbearbeidel- 
sesmaskin, stukes emnets 0vre ende for dannelse av et forst0rret smi- 
stykke 42, som vist pa fig. 5. Den 0vre kant av dette stykke 42 er 
fortrinnsvis avfaset som vist ved 43 pg samtidig kan skaftets 44 ne- 
dre ende utf0res konisk som vist ved 45 cm dette er 0nskelig. Hode- 
stykket 42 omformes til et endelig hbde ved hjelp av ekstruksjons- 
stanse som er utstyrt ined en innsats 48 som vist p& fig. 6. . Innsat- 
sen 48 er forsynt med et sylindrisk parti 49 med en diameter som er 
bare ubetydelig st0rre enn hodestykkets 42 diameter. og som igjen ba- 
re er ubetydelig st0rre enn den st0rste diameter 25 malt over kamme- 
ne av det f erdige hode. Det er selvf 01geiig a f orsta at emnet under- 
st0ttes i en holdedyne nar stansen 48 mates frem itiot emnet. Hode- 
stykkets 42 0vre ende gar f0rst inn i det sylindriske parti 49 og 
underst0ttes av seimme mot deformering. i sideretningen nSr stansen 
beveger seg fremover. De innad hellende skuldre 50 som begrenser 
hodets riller eller daler, leder metallforf lytningen i hodestykket . 
innover og tvinger samme til k presses.eiler ekstruderes oppover som 
vist pa fig- 5 og 6 til metallet komjner i anlegg med bunnen av. ut- 
st0terstemplet 52. Fortsatt bevegelse av stansen 48 tvinger hode- 
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stykkets 42 baslsparti til a f lyte utover og fylle stansens parti 
53 med forst^rret diameter hvor det dannes det forst0rrede baereskive 
parti 15 i det ferdige produkt som er vist pS. fig. 1. Det ferdige 
hode 12 pa fig. 7. er derfor tildels formet ved omvendt ekstruderings 
prosess. Som det vil bli forklart mer utf0rlig nedenfor, er et hode 
som fremstilles pa denne mate sterkere enn pm det bare var fremstilt 
ved en stukeprosess . Takket vaare avfasningen 43 ved hodestykkets 42 
0vre ende kan stansen 48 skilles lett fra emnet ved hjelp av utst0- 
teren 52 uten dannelse av en grad ved dalenes 0vre ender og som sik- 
kert ville dannes hvis avfasningen 43 ikke f antes. Denne avfasnihg 
43 bevirker ogsa en mindre avfasning av armenes eller kammenes 0vre 
ender i det ferdige hode som vist ved 57 pa fig. 7. De skranende 
skuldre 58 ved dalenes basis ved skivepartiet 15 bidrar ogsi til en 
forsterkning av drivhodets armer eller kammer. 

Etter at formingen av hodet 12 er fullf0rt i maskinen, kan 
gjengene formes pa skaftet 44. Etter gjengingen kan gjenstanden var 
mebehandles eller plet teres eller. begge deler om 0nskelig. 

Festeinnretningen som nettopp er beskrevet , er av den art 
hvor hodet drives utenfra pg drivdelen er derfor utstyrt med en in- 
dre f latekonf iguras jon som i, det . vesentlige er identisk med den net- 
topp beskrevne bortsett fra at denne er dimens jonert slik at der fin 
nes passende klaring slik at drivdelen. kan anbringes pa f esteinnret- 
ningens hode. Fig. 8 viser et drivyerkt0y 62 anbragt pa hodet 12 
av den drevne innretning 10. .yerkt0yet har en koblingsdel 64 ut- 
styrt med en innerflate 65 som er komplementaer med hodets 12 konfi- 
gurasjon som forklart. Verkt0yet har ogsa en 0vre koblingsdel 67 
som er utstyrt med en forsenkning 66 for anbringelse av endepartiet 
69 tilh0rende et skaft 70 og. som. er en del av en kraftdreven enhet 
71, som kan sees pa fig. 9. Forsenknlngen 66 og skaftenden 69 har 
fortrinnsvis samme tverrsnittsf orm som for festehodet 12 og enheten 
64 som vist pa fig. 8. En holdering 68 er anordnet i en rille i 
forsenkingens 66 sidevegg for a. holde enheten 62 pa plass pa verk- 
t0ybaBreskaf tet 70. , 

Fig. 10 viser mer detaljert forholdene mellom de samvir- 
kende f later av drivinnretningen;.64 og den drevne innretnings hode 
12, n&r et' dreiemoment ut0ves mot den sistnevnte innretning ved 
hjelp av drivinnretningen 64 i: pilens 73 retning. Som allerede 
nevnt er drivinnretningen 64 forsynt med innvendig forl0pende, kon- 
vekse f later 72 som er komplementaere til de konkave. f later . 2 2 pa ho- 



128968 



8 



det 12 og med mellomliggende konkave flater 74 som er komplementaere 
til de konvekse flater 18 pa hodet 12 • Pa grunn av den forholdsvis 
store dybde av dalene som er dannet av de konkave flater 22, og som 
ovenfor nevnt og vist ved 28 pa fig. 3, er det tilveiebragt et for- 
trinnsvis stort areal for driyinngrepet . Denne drivflate strekker 
seg f ra det lave.ste punkt av dalen til det ytterste punkt av den kon- 
vekse flate ay kairaaen eller armen 18. Dette drivende areals utstrek- 
ning i omkretsretningen er ogsa vist pa fig. 10, nemlig ved 76 og 78. 

Videre fremgar av.fig. 3 at arealet av tverrsnittspartiet 
som er merket 104 beliggende utenfor den andre rekke med flater 22 
og mellom midtpunktene av armene eller kammene 18/ er omtrent dob- 
belt sa stort som arealet av. tyerrsnittspartiet som er merket 105 og 
bef inner seg innenfor den f0rste rekke med flater 18. Massevolumet 
som vil motsta skjaerkref ter og som er representert ved arealet 104, 
er derfor i det vesentlige tilpasset volumet som er representert ved 
arealene 105 som har st0rre styrke som f^lge av at deres utspring er 
forbundet med f orsterkningsskuldrene 58.' 

Fig. 11 viser en sekskantet pipen0kkel .82 anbragt pa en 
sekskantet dreven enhet 83. Etter at verktcJyet 82 er utsatt for 
dreiemoment i pilens 84 retning, yil den drivende og den drevne en- 
hets tilst0tende flater komme i kontakt med hverandre, men bare ved 
de i omkretsretningen fordelte punkter 83. (Fig. 11 viser en kjent 
utf0relse<) For a gj0re anbringelsen av n0kkelen pa hodet lettere 
ma det finnes en viss klaring mellom de komplementaere flater. Under 
slike forhold vil hele dreiemomentet som tilf^res drivenheten 82 
overf0res gjennom kontaktpunktene 85. Drivyinkelen som er vist ved 
86 er tydeligvis st0rre enn 60^. Som f0lge av denne store driwin- 
kel vil en stor komponent av den. ved enheten 82 tilf0rte kraft s0ke 
a kile eller presse n0kkelens sidevegger utover, hvilket ofte resul- 
terer i sprekkdannelser hvis ikke sideveggen er utf0rt tilstrekkelig 
tung for a motvirke slike krefter. Ogsa den drevne innretnings 83 
hj0rner 85 vil deformeres og avrundes til en tilstrekkelig stor kon- 
takt flate er tilveiebragt mellom det drevne hodes 83 og den drivende 
enhets 82 tilst0tende f later for overf0ring av det tilf0rte dreiemo- 
ment. Hj0rnene 85 vil ofte avrundes i en .slik grad at drivenheten 
82 vil kunne rotere fritt pa hodet 83. 

Det skal sa igjen henvises til fig. 3 og saerlig til den 
forholdsvis lille drivvinkel som er vist. ved 87 og som fortrinnsvis 
ligger i omradet pa ca. 20° eller mindre. Som vist ved hulrommene 



9 



128968 



80 finnes det betydellg klaring mellom det drivende verkt^ys komple- 
mentaere f later og f latene til det drevne hode 83 for a tillate lett 
anbringeise av drivenheten pa den drevne innretning. Man vil imid- 
lertid lett kunne se at drivkontaktf laten eller arbeidsf laten strek- 
ker seg over det meste av drlvf laten 7 6 og 78, slik at dreiemomentet 
overf0res med minst mulig pakjenning pr, flateenhet. Utf0relsen 
i£01ge oppfinnelsen tillater derfor overf0ring av meget st0rre dreie 
momenter enn den ovehfor nevnte kjente ut£0reise og uten at den drev 
ne enhets eller det drivende verkt0ys f later beskadiges. 

Ovenfor er den drevne innretning beskrevet med et hode med 
ytre drivf later. En fagmann vil imidlertid forsta at oppfinnelsen 
er like anvendelig pa drevne " ihnretninger med et hode som er forsynt 
med en forsenkning eller hultapp for samvirkende innf0ring av et kom 
plementaert utf ormet drivbrgan. 

Fig. 12 og 13 viser en f esteinnretning som i dette tilfel- 
le har et skaft 89 med gjenger og et forst0rret hode 88 ved skaftets 
ene ende. Hodets 88 0vre side er utf ormet med en forsenkning 90 for 
innf0ring av eh drivn0kkel og hair samme tverrsnittsf orm som vis t 
skjematisk pi fig. 3 og er anordhet i kol^lingspartiet 64 av det dri- 
vende verkt0y 62. Forsenkhingeh 90 i hode t 88 kan ogsa vaere utfor- 
met i en kaldbearbeidelsesmaskln ved hjelp av en stahseinnsats 92 
som vist pa fig. 14. Stanseinnsatsen er utstyrt med eh tapp 94 ved 
f orsenkningens bunn og drives i maskinen mot hodestykket ved enden 
av et passende emne som er skilt fra en stanglengde e.l. Tappen 84 
er forsynt med en lav konisk spiss 96 som gj0r innpresningen av stan 
sen i emnet lettere ved a lede metallforf lytningen utover nar stanse- 
stemplet beveges f remover mot emnet. Hj0rnet mellom deri koniske en- 
deflate 96 og tappens sidevegger er hensiktsmessig svakt avrundet 
som vist ved 95. De innad hellende skuldre 93 ved dalenes basis dan- 
ner en koppformet forsenkning 97 som omgir f orsenkningen 90 og let- 
ter styringen av drivelementets endeparti nar dette f0res inn i for- 
senkningen 90. Stansetappens 94 tverrsnittsform er den samme som 
vist pS fig. 3 og fig. 10 og trehger ingen nsrmere forklaring. Da 
tappens omkretsf later er avrundet over hele 360° og ikke har'noen 
skarpe hj0rner hverken indre eller ytre, ef f orsenkningen lett a'ft>r- 
me og det oppnas en h0y grad av presisjon. Stansen vil ha lang brukj 
tid pa grunn av sin robuste utf0relse, dvs. at den har forholdsvis 
stort tverrsnittsareal sammenlignet med stansens maksimale diameter, 
uten tynne radiale finner som tilf elle er ved stanser som brukes for 
utforming av vanlige f orsenkninger av Phillipstypen. Da det heller 



128968 



10 



ikke f innes noen f orholdsvis smale f orsenkningsarmer som f orl0per ra- 
dialt utover mot festehodets omkrets, er det liten sannsynlighet for 
sprekkdannelse i f esteinnretningens hode ved pannenes ytterste ender. 
Da konf igurasjonen er slik at de avrundede f later har forholdsvis 
stor radius, f innes det heller ingeh spenningskonsentras joner i det 
ferdige produkt, hvilket tillater overf0ring ay store dreiemomenter , 
idet hele styrken av f esteinnretningens skaft utnyttes. . Dette tilla- 
ter en vesentlig reduksjon av totale dimens joner av de komplementaere 
koblingsdeler og allikevel tillater overf0ring av dreiemomentet fra 
den ene del til den annen i omradet godt over styrkebegrensninger 
for festeinnretningen som er bestemt ved tverrsnittsarealet ved gj en- 
genes rot (gjengeirotarealet) . 

Pa fig.. 15 er vist en annen utf0relse av et verkt0y til 
bruk i forbindelse med en koblingsforsenkning, sasom drivforsenknin- 
gen 90 i hodet 88. Verkt0yet i dette tilfelle har et skaftparti 100 
og et koblingsparti 102 ved skaftets ene ende. Partiet 102 kan vaere 
utformet ved omvendt ekstrus jonsprosess , idet det benyttes en ekstru- 
sjonsstanse som ligner stansen if01ge fig. 6, eller ved maskinell be- 
arbeidelse om 0riskelig. ' Hj0rnekanten 101 av koblingspartiet 102 lean 
vare avfaset som vist for samvirkning med det koppformede parti 97 
av det forsenkede hode 88 for ytterligere styring av verkt0yet inn i 
hodets forsenkning 90- Tverrsnittsformen av verkt0yets koblingspar- 
ti 102 ligner i dette tilfelle formen beskrevet i detalj i forbindel- 
se med fig. 3. Samvirkningen mellom drivverkt0yet if01ge fig. 15 og 
festeinnretningens -forsenkning 90/ som vist pi fig. 12, vil vaere den 
samme som forklart i forbindelse med fig. 10 bortsett fra at elemen- 
tenes aiiordning er omvendt. Den ytre enhet 64, som er vist pa fig. 
10, vil med andre brd i dette tilfelle utgj0re den drevne enhet, mens 
den indre enhet 12 vil utgj0re det drivende parti 102. 

Koblingen for over f0ring av dreiemoment som forklart oven- 
for, er praktisk talt universal med hensyn -til anvendelsesomrade og 
kan brukes i mange forskjellige tilfelle hvor man tidligere har til- 
veiebragt ein mangekantet overflateform for overf0ring av dreiemomen- 
tet fra en enhet til en annen* Fig. 16 bg 17 viser f.eks. en mutter 
106 med en forst0rret baerekrave 108. Tverrsnittsformen i hodepar- 
tiet som er vist mer klart ved 110 pa fig. 17, ef heir identisk med 
formen som er skjematisk vist pa fig. 3. Mutteren 108 har en indre 
boring 112 som er forsynt med gjenger. 

Fig. 18 og 19 viser en r0rkobling. Denne kobling omfatter 



11 



128968 



en mutterhylse 114 som holder fast et r0r 115 i en med gjenger for- 
synt nippel 116 Istedenfor a benytte en sekskantet ytterflate som 
vanlig har kobiingen i dette tilfelle en sekskantet tverrsnittsf orm 
118 som er i det yesentlige identisk med formen if01ge. fig. 3. 

Fig. 20 og 21 viser en lukkepropp til i skrues inn i en 
med indre gjenger forsynt apning. Proppen haf et med gjenger for- 
synt skaft 120 og en flens 122 ved sin 0vre ende og flensens eiler 
proppehs overside er forsynt med en forsenkning 124. Denne forsenk- 
nings tverrsnittsf orm er den samme som vist pa fig. 3. ' 

Pa fig. 22 og 23 er vist en annen propp med et skaftparti 
126 som er forsynt med gjenger. Proppens 0vre ende er som det frem- 
gar av fig. 20 utstyrt med et drivhode 128. Drivhodets tveirrsnitts- 
form er som vist pa fig.' 3. ' 

Et viktig trekk ved utf^relsene if^lge oppfinnelsen er at 
mange konvens jonelle former for skrun^kler o. 1. kan benyttes i de 
forskjellige drevne enheter som er beskrevet ovenfor og som enten er 
av den indre elier den ytre type. Selv om det selvf^lgelig foretrek 
kes at man i alle tilfelle pi den drevne enhet har drivf later som er 
fullstendig komplementaere til fiaterie pa den drevne enhet, er det a 
forsta at det riktige verkt0y ikke alitid kan vaere for hand for en 
person som arbeider med service e.l., f.eks. i n0dstilf elle . 

Fig. 24 viser en pipen0kkel 130 med vanlig sekskantet in- 
ner f late 132. Som vist kan en slik pipen0kkel lett brakes sammen 
med en seksarmet enhet 134. utformet i samsvar med oppfinnelsen. Fig. 
25 viser en sekskantn0kkel 136 med ytre formflate anbragt i en seks- 
armet forsenkning 138 i en dreyen enhet 137 if01ge oppfinnelsen. 

Ogs4 n0kler med andre^ former kan brukes i forbindelse med 
enheten i samsvar med oppfinnelsen. Fig. 26. og -27 viser f.eks. en 
n0kkel 140 med to tapper 142 /som er anbragt parallelt pa n0kkelarmen 
eller n0kkelhandtaket 140.. Tappene er anordnet vinkelrett pk handta 
ket og deres radius er i det minste pa den side som kommer i anlegg 
med den drevne enhets 144 hode bare ubetydelig mindre enn for de kon 
kave f later pa det ytre hode 14.4,r Som f01ge av, den store kontaktfla 
te mellom tappene 142 og enhetens 144 tilst0tende flater, kan ganske 
betydelige dreiemomenter overf0res ved hjelp av en slik n0kkel og en 
heten 144. 

Man vil forsta at flatn0kler, pipen0kler og.n0kler av an- 
dre typer, f.eks. sakalte "Loc-Rite"-n0kler , ogsa kan brukes i for- 
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bindelse med drevne elementer av den utvendige type som er utf^rt i 
samsvar med oppfinnelsen. 

For a sammenligne overf0ringskoblinger for dreiemoment av 
den vanlige sekskantede type med enheter i samsvar med oppfinnelsen, 
har man utf0rt en rekke fors0k og det ble brukt hodeskruer med 5/16" 
(7,9 mm) diameter. Vanlige sekskantede hoder for slike skruer har 
en dimensjon pa 0/50" oyer flatene og en h0yde pa 0,30". Hodene som 
er utf0rt i samsvar med oppfinnelsen for skruer av denne st0rrelse, 
har en effektiv,h0yde pa 0,166", en maksimal diameter, som vist ved 
25 p& fig, 3 pi 0,367" og en minimal diameter som vist ved 26 pa fig. 
3 pa 0,268". Alle disse pr0veskruer ble fremstilt av 1022 stal og 
varmebehandlet pa samme mate. Det ble brukt vanlige sekskantede pi- 
pen0kler i f qrbindelse med sekskantede hoder ..og en pipen0kkel som 
vist ved 64 pa fig. 10 ,i forbindelse med skruer som var utstyrt med 
sekskantede hoder i samsvar med oppfinnelsen. Ved fors0kene med 
seks sekskantede hoder ble n0kkelen belastet ved enden med en kraft 
pa 9,1 kg og n0kkelen gikk ut av inngrep med dreiemomenter som vari- 
erte fra 4,1 kgm til 5,2 kgm med gjennoms.nitt 4,8 kgm. Tilsvarende 
fors0k ble utf0rt med seksarmede hoder i samsvar med oppfinnelsen, 
men i dette tilfelle ble dreiemomentet 0ket ti.1 det oppstod brudd 
ved avskjaering. Under ingen av de sistnevnte fors0k hadde det. skjedd 
at n0kkelen gikk ut av inngrep, mens avskjaeringen av hodet skjedde 
f0rst ved dreiemomenter som varierte fra 7,6 kgm til 8,3 kgm med 
gjennomsnitt 8,2 kgm. Maksimalt dreiemoment for det gjengede parti 
av en 5/16" (7,9 mm) skrue av samme materiale var etter samme varme- 
behandling 4,3 kgm. Selv om det seksarmede hode hadde meget mindre 
st0rrelse og inneholdt mindre*Tnateriale enn et vanlig sekskantet ho- 
de, var det ingen tendens til a fa pipen0kkelen ut av inngrep slik 
tilfelle var ved pr0vene med vanlig sekskantet hode, selv ved en be- 
lastning lik null. Selv om det seksarmede hode i samsvar med opp- 
finnelsen hadde r..o<jGt mindre tverrdimens joner enn det normale seks- 
kantede hode, vai ijh jaerkraf ten helt tilstrekkelig sammenlignet med 
skjaerkraf ten for skruens gjengede parti. 

Som f0lge av bruken av ekstruderingsprosessen for fremstil- 
ling av den drevne enhet, er det oppnadd stor styrke i materialet 
mellom hodet og skaf tpartiet , f .eks. i et festeelement som vist pa 
fig. 1. Som det fremgar av fig. 5, f inner bare en svakere stuking 
av metallemnets 44 ende under det f0rste arbeidsslag sted. Resulta- 
tet er at metallet i hodestykket 4 2 som saledes formes, forblir i 
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forholdsvls ubelastet eller avspent tilstand. Under det. annet ar- 
beidsslag formes dalene i hodestykkets 42 ytre sidevegg ved hjelp av 
de konvergerende skuldre 50 i ekstruderingsdynen som er vist pk fig. 
6. Som vist i snittet pa fig. 28 konvergerer skuldrene mot hodets 
lengdeakse 19 i en vinkel 150 med st0rrelsesordenen 30° omtrent. 
Komprimeringen av iretallet mellom ekstruderingsdynens skuldre 50 som 
frembring.er skuldrene 58 p& det ferdige hode, bevirker dannelsen av 
noe spenningsbelastet omrSde i hodets metall, men som er dom-formet 
som antydet med streklinjer 152. Mens metallet ikke utsettes for 
tilb0rlige spenninger under den omvendte ekstruderingsoperasjon, 
hvilken skyldes det forhold at det belastede omrSde strekker seg opp 
og inn i hodets sentraleparti, oppst^r ingen svekkelse av overgari- 
gen mellom hodet og skaf tpartiet . I noen operasjoner hvor hodet ut- 
formes ved .flere stuketrinn> danhes en sterkt spenningsbelastet sone 
mellom hj0rnene 154 pS tvers av ska[ftet ved overgangen mellom skaf- 
tet og hodet. En slik tilstand er u0nskelig fordi den ofte er 4rsa- 
ken til brudd i skaftets diaittettalretnlng umiddelbart under hodet. 

Oppfinnelsen ef ikke begrenset til festeelementhoder og 
drivelementer der til, ^ jLi^ '^d^ i forbindelse med kob- 

linger og dreiemomento^/erfWr^Vie' 'f orb av om kob- 

lingsenheten er av en type som' ha r ytre kamfiate eller indre kamf la- 
te, kan det oppnas tilf redsstillende virkning selv om den drevne en- 
het ikke har en identisk kompiement«r f iatekonf iguras jon.. 
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Patentkrav 

1. Element, saerlig skruehode, mutterhode, l0st eller fast ak- 

selhode, n0kkel- eller koblingshode for samvirkning med det f0rstnevn- 
te hode, hvilket hode er utf0rt med utvendig eller forsenket, innven- 
dig gripeflate, omfattende et legeme (10) med et parti (12) som bar 
' en f0rste rekke med innbyrdes adskilte, halvsylindriske f later . (18 J 
og en annen rekke med halvsylindriske f later (22) som alternerer med 
flatene av den f0rste rekke og slutter seg tangentialt til disse med 
krumningsaksene (20,24) av de to rekker av flater forl0pende i det 
vesentlige parallelt med hverandre qg med legemets senterakse (19) 
hvor krumningsaksene (20) for den f0rste rejcke med flater (18) er 
beliggende mellom de respektive flater (18) og senteraksen (19), og 
krumningsaksene (24) for den andre rekke med flater (22) i forhold 
til senteraksen (19) er anordnet pa den motsatte side av den respek- 
tive flate (22), hvor tverrsnittet av flatene i nevnte parti har sym- 
metrisk, i det vesentlige seksarmet konf iguras jon, med krumningsakse- 
ne (20) for den f0rste rekke med flater (18) sammenfallende med spis- 
sene av en tenkt regulaer sekskaht, k a r a k t e r i s e r t ved at 
krumhingsradien for den f0rste rekke med flater er omtrent 5 til 10% 
av hoveddiameteren (25) for nevnte f0rste rekke med f later, at krum- 
ningsradien for den andre rekke med flater (22) er st0rre enn det 
dobbelte av radien for den f0rste rekke med. flater (18) slik at vin- 
kelutstrekningen av den andre rekke med flater er vesentlig st0rre 
enn vinkelutstrekningen for den f0rste rekke med flater som er i 
st0rrelsesordenen 20 til 25°, at differansen (28) mellom den maksima- 
le radiale dimensjon a v den f0rste rekke med flater (18) og den mini- 
male radiale dimensjon av den andre rekke -med flater (22) er omtrent 
50% st0rre enn radien av den f0rste rekke, med flater, og at tilst0- 
tende overf latepartier av nevnte f0rste og andre rekke med flater. 
danner en drivflate (78) med en drivvinkel fra 10-20°, hvor driwin- 
kelen er def inert som vinkelen mellom en 1 in j'e som er tangent med 
punktet hvor flatene kommer sammen og nevnte legemes radius som skjae- 
rer den halvsylindriske flate av den f0rste rekke med flater umiddel- 
bart ved nevnte drivflate. 

2. Element if01ge krav. 1, k a r a k t e r i s e r t ved at 

differansen (28) mellom den maksimale radiale dimensjon av den f0r- 
ste rekke med flater (18) og den minimale radiale dimensjon av den 
andre rekke med flater (22) er mellom 25 og 30% av nevnte maksimale 
radiale dimensjon. 
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3. Element if01ge krav 1^ karakterisert ved at 
den f0rste rekke med f later (18) danner eller begrenser konvekse 
topper og den andre rekke med f later (22) konkave spor pa den ytre 
omkrets av en dreven enhet. 

4. Element if01ge krav 1, karakterisert ved at 
den f0rste rekke med f later (18) begrenser konkave spor og den andre 
rekke med f later (22) innad forl0pende konvekse ribber som danner in 
dre sidevegger av en forsenkning (64) i en dreven del. 

5* Element if0lge krav 1, karakterisert ved at 

en forst0rret lagerskive eller baareskive (15) er anordnet mellom de 
to rekker med krumme f later og resten av legemet. 

6- Element if0lge^ krav 1, kairakterisert ved at 

den f0rste rekke med f later (18) danner konvekse topper og den andre 
rekke med f later (22) danner konkave spor og en skulder (58) som 
strekker seg fra de indre ender av toppene og konvergerer innenfpr 
dalene mot legemets senterakse og .1 retning mot toppenes frie ender 
danner en domformet sone med pakjent mejball i avstand fra den frie. 
ende og bort fra overgangen mellom ne^pte.: s overf lateparti 

og resten av legemet. 

7. Element if0lge krav . 6 > . k :a r a k t e r i s e r t ved at 

skulderen (58) strekker. seg: i t en vinkel- pa omtrent 30° med senterak- 

sen. ^ ... . V ; • •■- , 

6- Element if01ge krav 1, k a r a k t e r i s e r t ved at 

arealet av tverrsnittet utovex deh ahdriB rekke med f later (22) og 
mellom midtpunktene av tilst0t^hde fikter (18) i den f0rste rekke 
med f later er omtrent det dbbbeite av 'arealet av tverrsnittet inhen- 
for den f0rste rekke med fiait'ef mellbih 'tilst0tende midtpunktef av 
den andre rekke med f later ^ 

9. Ver)ct0y for fremstilling av elementet if01ge krav 1 og be- 

staende av et som stanseverkt0y utf ormet legeme , ( 48 ^ 92) for plastisk. 
bearbeidning av det materiale av hvilket elementet fremstilles, hvor- 
ved dette legeme er utf0rt med utvendig eller forsenket, innvendig . 
gripeflate, omfattende et legeme (10) med et parti (12) som har en 
f0rste rekke med innbyrdes adskilte, haivsylindriske f later (18) og 
en annen rekke med haivsylindriske f later (22) som alternereir med 
flatene av den f0rste rekke og slutter seg tangentialt til disse med 
krumningsaksene (20,24) av de to rekker av flater forl0pende i det 
vesentlige parallelt med hverandre og med legemets senterakse (19) 
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hvor krumningsaksene (20) for den f0rste rekke med flater (18) er be 
liggende mellom de respektive flater (18) og senteraksen (19), og 
krumningsaksene (24) for den andre rekke med flater (22) i forhold 
til senteraksen (19) er anordnet pk den motsatte side av den respek- 
tive flate (22), hvor tverrsnittet av flatene i nevnte parti har sym- 
metrisk, i det vesentlige seksarmet konf iguras jon, med krumningsakse- 
ne (20) for den f0rste rekke med flater (18) sammenfallehde med spis- 
sene av en tenkt regular sekskant, karakterlsert'vedat 
krumningsradien for den f0rste rekke med flater er omtrent 5 til 10% 
av hoveddiameteren (25) for nevnte f0rste rekke med flater, at krum- 
ningsradien for den andre rekke med flater (22) er st0rre enn det 
dobbelte av radien for den fdrste rekke med flater (18) slik at vin- 
kelutstrekningen av den andre rekke med flater er vesentlig st0rre 
enn vinkelutstrekningen for den f0rste rekke med flater som er i 
st0rrelsesordenen 20 til 25°, at differansen (28) mellom den maksima- 
le radiale dimensjon av den f0rs.te rekke med flater (18) og den mini- 
male radiale dimensjon av den andre rekke med flater (22) er omtrent 
50% st0rre enn radien av den f0rste rekke med flater, og at tilst0- 
tende overf latepartier av nevnte f0rste og andre rekke med flater 
danner en drivflate (78) med en drivvinkel, fra 10-.2:o°., hvor drivvin- 
kelen er def inert som vinkelen mellom en linje som er tangent med 
punktet hvor flatene kommer sammen og nevnte legemes radius som skjje- 
rer den halvsylindriske flate av den f0rste rekke med flater umiddel- 
bart ved nevnte drivflate. 
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